亚东（常州）科技有限公司节能减排项目
1、热力系统蒸汽减温减压节能措施
公司外购蒸汽温度约250摄氏度，压力6-8公斤，过热度近60摄氏度，过热部分的热量仅仅占很小一部分，大部分热量存在于蒸发焓中，这种过热蒸汽直接用于生产工艺将导致热力系统效率低下，浪费能源等问题，为解决上述问题，提高公司热力系统热效率、稳定性以及设备寿命和安全等问题，公司采用减温减压系统在蒸汽到达用热设备前转化为饱和蒸汽，从而达到节能的目的。
[image: 减温减压系统图]
减温减压系统工作原理示意图
2、 压缩空气系统余热回收利用措施
压缩空气系统是我公司应用的动力能源之一，其电力消耗占公司电力消耗的比例约为15%。据统计，这部分电力中转化为势能的电力占输入电力的约15%，而转化为热能的电力却高达输入电能的85%左右，其中转化为热能的部分包括两个部分，一是电机机壳及空压机机壳散热部分，约占5%，这部分热能无法回收利用，另外一部分为空压机冷却系统散热，约占输入电能的85%。
公司目前配有6台螺杆式空气压缩机，额定功率37kW一台，额定功率45kW三台，额定功率50kW两台，所产出的压缩空气分别供染整生产车间和污水站使用，空压机冷却系统的余热均未回收利用。
公司主要考虑空压机油冷却器的热量回收。空压机余热回收系统需要进行空压机内部油路改造和外部加装热交换器，热交换器通过油管以及连接件与空压机进行相连。空压机在运转时，全部或部分原本由油冷却器排风扇带走的热量通过热交换器回收，对自来水进行加热，然后通过循环泵把热水循环至保温水箱用于职工洗澡。冷却器进口油温可以达到90~105摄氏度，公司使用逆流换热和相应的油温和水温控制措施，将出口水温提高到60~ 80摄氏度，同时保证压缩机的正常运行。
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图3 空压机余热回收系统示意图
3、 污水热能回收系统
公司每天有大量废热水产生，印染工艺废水排放温度为50~90摄氏度不等，废水带着大量热能白白流失。为解决以上问题，公司采用废水和工业水对流或逆流的形式进行热交换。其热交换效率主要受热交换器的传质效率影响以及接触时间，也就是交换材质的热传导性能以及交换器的保温状况。该种技术工艺较简单而且技术也很成熟，是热交换最常用的方法。该方法适用于任何水温的水，只要用于热交换的两种水存在着温差。
目前，热交换技术中的热管技术也不断成熟。热管技术利用极高热导的装置使热管中的工质蒸发把大量的热能传给其他物质，工质本身冷凝至液态。技术主要受工质的不同而传热效率不同。一般都会选用相对较大的汽化潜热的工质，以达到在热传递过程能量的很好保存和传导。
[bookmark: _GoBack]公司通过在废水池中和机台旁安装水-水中型热交换器，让清水从热交换器中流过，边流边吸热，通过冷热交换，将废水温度降低，清水温度提高（全年清水平均温度可提高45℃），供机台使用，达到节约蒸汽用量，减少污水排放。
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